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(§) Verfahren zur Herstellung einer mit einer Gummischicht oder einem Gummituch versehenen Platte fur eine 
Druckmaschine 

@ Verfahren zur Herstellung einer mit einer Gummi- 
schicht oder einem Gummischicht versehen Platte fur 
eine Druckmaschine dadurch gekennzeichnet, daft auf ei- 
nen mit einem Axialschlitz versehenen Mutterzylinder 
eine Platte (11) so aufgelegt wird, daft ihre Schenkel (12, 
13) in den Schlitz des Mutterzylinders greifen, wonach die 
Platte (11) an ihrem Umfang nathlos mit einer Gummi- 
schicht (10) versehen wird, die anschliefSend im Bereich 
des Schlitzes mit einer Trennstelle (16) versehen wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer 
mit einer Gummischicht oder einem Gummituch versehenen 
Platte fiir eine Druckmaschine. 

Druckmaschinen fur indirekte Druckverfahren weisen ei- 
nen Ubertragungszylinder auf, der ein elastisches Gummi- 
tuch tragt. Vorteilhaft kann das Gummituch endlos ausge- 
fuhrt sein, wie bei spiel sweise in der Erfindungsbeschrei- 
bung EPO 421 145 A2 gezeigt. In diesem Falle ist das aus 
mehreren Schichten bestehende Gummituch auf einem hul- 
senformigen Trager angeordnet und kann samt diesem fur 
einen Wechsel axial vom Ubertragungszylinder durch eine 
Offnung der Maschincnscitcnwand geschobcn werdcn. Bei 
diesen endiosen, elastischen Uberzugen konnen sich Pro- 
bleme hinsichtlich der sich einsteilenden Drucklange erge- 
ben. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstel- 
lung einer mit einer Gummischicht versehenen Platte fiir ei- 
nen Druckmaschinenzylinder zu schaffen, die keine Nach- 
teile hinsichtlich der Drucklange liefert. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die gegen- 
standlichen Merkmale des kennzeichnenden Teils des An- 
spruchs 1 oder 2 gelost. 

Die Erfindung soil nachstehend an einigen Ausfiihrungs- 
beispielen naher erlautert werden. In den zugehorigen 
Zeichnungen zeigt: 

Fig. 1 den tlbertragungszylinder einer Druckmaschine, 

Fig. 2 die Einzelheit Z aus Fig. 1, gedreht dargestellt, 

Fig. 3 eine zu Fig. 2 analoge Variante, 

Fig. 4 eine Variante zur Erstellung eines Gummituhes. 

Der in Fig. 1 gezeigte Ubertragungszylinder 1 ist mit ei- 
nen Zapfen 2, 3 in den Maschinenseitenwanden 4 gelagert. 
Der Ubersichtlichkeit halber wurde nur eine Maschinensei- 
tenwand 4 dargestellt. Der Ubertragungszylinder 1 weist ein 
elastisches Gummituch 5 auf, das auf eine Hiilse 6 aufvulka- 
nisiert ist. Das Gummituch 5 ist parallel zur Langsachse des 
Ubcrtragungszylinders 1 uber dessen gesamte Mantelbreite 
mit einer Trennstelle 7 versehen (Fig. 2). Diese kann bei- 
spielsweise in Form eines Trennschnittes hergestellt wer- 
den. Fur einen Wechsel wird das Gummituch 5 mitsamt der 
Hulse 6 axial vom Ubertragungszylinder i durch eine Off- 
nung 8 der Maschincnscitcnwand 4 geschobcn. Die Offnung 
8 wird beispielsweise dadurch geschaffen, daB ein Wand- 
stuck 9 aus der Maschinenseitenwand 4 herausgenommen 
wird. Das aus der Druckmaschine gefahrene Gummituch 5' 
ist in Fig. 1 strichpunktiert dargestellt . 

Eine wcitcrc erfindungsgemaBc Variante zeigt Fig. 3. 
Hier kommt als Trager fiir das Gummituch 10 eine Platte 11 
zur Anwendung, die mit ihren Schenkeln 12, 13 im Spann- 
schiltz 14 des tJbertragungszylinders 15 gespannt ist. Das 
Gummituch 10 weist ebenfalls eine Trennstelle 16 auf, die 
sich vorteilhaft in der Nahc des Spannschlitzes 14 befindct. 
Auch dieses Gummituch 10 ist mitsamt der Platte 11 seitlich 
vom Obertragungszy Under und durch eine Offnung der Ma- 
schinenseitenwand aus der Druckmaschinenwand heraus- 
schiebbar. Das Gummituch kann auch ahnlich einem Plat- 
tenwechsel zwischen den Maschinenseitenwanden vom 
Ubertragungszylinder abgenommen werden, insbesondere 
dann, wenn die Trennstelle schrag, elwa in Richtung des 
Spannschlitzes 14 ausgefuhrt ist. 

Vorteilhaft wird die Platte 11 mit. einem Innendurchmes- 
ser gefertigt, der bis zu 1 mm groBer als der Aufnahme- 
durchmesser des Ubertragungszylinders 15 ist. Das Gum- 
mieren erfolgt dann praktischerweise auf einem entspre- 
chend bemessenen Mutterzylinder, auf den die Platte 11 auf- 
gespannt ist. AnschlicBcnd wird das Gummituch 10 aufge- 
trennt, beispielsweise aufgefrast, und mit der Trennstelle 16 
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versehen. 

In den Ausfiihrungsbeispielen reicht die Trennstelle je- 
weils bis an den Trager des Gummituches. Die Erfindung ist 
auch mit nur teilweise durchtrenntem Gummituch realisier- 

5 bar. Weiterhin kann, zum Schutzumfang des Patentes geho- 
rig, das Gummituch am Umfang mehrere Trennstellen auf- 
weisen, beispielsweise zwei, wenn der Plattenzylinder am 
Umfang zwei Platten tragt und sich also fur die Anbringung 
der Trennstellen zwei nicht. druckende Bereiche am Umfang 

to anbieten. 

Das Gummituch kann auf den Trager auch aufgeklebt 
werden, wobei zur Erzielung guter dynamischer Laufeigen- 
schaften der Druckmaschine die Klebung spaltfrei erfolgen 
sollte. Aber auch bei spaltbehaftcter Klebung stellen sich die 

t5 Vorteile der Erfindung ein. Weiterhin kann das Gummituch 
als auf den Trager aufgebrachte, beispielsweise aufge- 
spriihte Schicht realisiert werden, die mit einer Trennstelle 
versehen wird. Hinsichtlich der Anwendung der Erfindung 
ist es weiterhin glcichgultig, ob das Gummituch samt dem 

20 Trager durch eine Offnung der Maschinenseitenwand ge- 
wechselt wird. Es konnte beispielsweise auch der Ubertra- 
gungszylinder aus der Druckmaschine genommen und dann 
der Gummituchwechsel durchgefuhrt oder der Ubertra- 
gungszylinder anderweitig beschichtet werden. SchlieBlich 

25 ist die Erfindung sowohl bei ein- als auch bei mehrschichti- 
gen Gummituchern anwendbar. 

In Fig. 3 ist in Teilansicht der erfindungsgemaBe Ubertra- 
gungszylinder dargestellt, der einen als Platte ausgefuhrten 
Trager fiir das Gummituch aufweiBt. Gleichartig dazu ist 

30 auch ein Mutterzylinder gestaltet, auf dem fur das Beschich- 
ten die Platte aufgelegt wird. Lediglich sein Durchmesser 
ist, wie bereits erwahnt, bis zu 1 mm groBer. Dieses Uber- 
maB kann auch entf alien, wenn die Gummischicht nach der 
Gummierung nicht, aufgefrast, sondern aufgeschnitten wird. 

35 Eine weitere Variante zur Erstellung eines gemaB Fig. 3 
spannbaren Gummituches zeigt Fig. 4. Hier ist auf einen 
Mutterzylinder 17 eine Hulse 18 aufgespannt, auf die derart 
ein Gummituch 19 aufgeklebt, aufvulkanisiert oder eine 
Gummischicht aufgetragen wird, daB ein Umfangsbereich 

40 20 ausgespart bleibt, oder ein Bereich wird danach freige- 
legt. AnschlieBend wird die Hiilse 18 in diesem Umfangsbe- 
reich 20 aufgetrennt. Die Trennstelle ist in Fig. 4 gestrichelt 
eingezeichnet. Nachdem die entstehenden beiden Einzel Aa- 
chen des Umfangsbereiches 20 an den Endbereichen 21, 22 

45 des Gummituchs 19 abgekantet wurden, kann das Gummi- 
tuch 19 analog der Darstellung in Fig. 3 auf den Ubertra- 
gungszylinder 15 gespannt werden. Der Umfangsab stand 
der Endbereiche 21, 22 bestimmt das UbermaB des Mutter- 
zyliders 17 gegenuber dem Aufnahmedurchmesser des 

50 tJbertragungszylinders 15 so, daB vorteilhafterweise im auf- 
gespannten Zustand des Gummituches 19 die Endbereiche 
21, 22 spaltlos zur Anlage kommen. 

Der Trager fur die Gummitiicher bzw. -schichten ist vor- 
teilhaft von metallischer Art. Insbesondere bei hulsenformi- 

55 gen Tragern ist auch dar Einsatz von Kunststoffen, bei- 
spielsweise glasfaser- oder kohlefaserverstarkt, angezeigt. 

Patentanspruche 

60 1. Verfahren zur Herstellung einer mit einer Gummi- 
schicht oder einem Gummischicht versehen Platte fur 
eine Druckmaschine dadurch gekennzeichnet, daB 
auf einen mit einem Axialschlitz versehenen Mutterzy- 
linder eine Platte (11) so aufgelegt wird, daB ihre 

65 Schenkel (12, 13) in den Schlitz des Mutterzylinders 
greifen, wonach die Platte (11) an ihrem Umfang nath- 
los mit einer Gummischicht (10) versehen wird, die an- 
schlieBend im Bereich des Schlitzes mit einer Trenn- 
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stelle (16) versehen wird. 

2. Verfahren zur HersteLlung einer mit einer Gummi- 
schicht oder einem Gummituch versehenen Platte fur 
eine Druckmaschine; ekennzeichnet, daB auf eine auf 
einen Mutterzy Under (17) aufgespannte Hulse (18), 5 
dessen Durchmesser groBer als der Aufnahmedurch- 
messer des Ubertragungszylinders (15) ist, ein Guinriii- 
tuch (19) aufgeklebt oder aufvulkanisiert oder eine 
Schicht. aufgetragen wird, dabei oder danach ein Um- 
fangsbereich (20) ausgespart wird, in diesem Umfangs- 10 
bereich (20) die Hiil.se axial aufgetrennt wird und die 
entstehenden beiden Einzelflachen des Umfangsberei- 
ches (20) zu in den Spannschlitz (14) des Ubertra- 
gungszylinders (15) cinsteckbaren Schenkeln abgekan- 
tet werden. 15 
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